年预估用量：1200kg，以实际采购量进行结算，分批不定时不定量配送（约每月配送1次）。

技术参数：

2.1活性氧消毒粉主要成分和含量：单过一硫酸氢钾复合盐含量19%~26%，有效氯含量40%~48%（等效活性氧含量9%~13%）。。

2.2活性氧消毒粉功效可杀灭化脓性细菌（以金黄色葡萄球菌为代表菌株，杀灭对数值≥5.0）、医院常见细菌繁殖体（以铜绿假单胞菌为代表菌株杀，杀灭对数值≥5.0）、细菌繁殖体中肠道菌（以大肠杆菌为代表菌株，杀灭对数值≥5.0）、细菌芽孢（以枯草杆菌黑色变种为代表菌株，杀灭对数值≥5.0）、致病性酵母（以白色念株菌为代表菌株，杀灭对数值≥4.0）

2.3产品性状：白色粉剂。

2.4以上技术条款提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，投标人应提供符合工业标准的优质先进产品。

2.5消毒粉需符合目前采购人在用的投药设备(具体污水处理自动投药设备需到采购人现场勘查)，若与采购人原先使用的消毒粉型号不一致，须在投标文件中明确兼容方案并承担所有费用。

2.6中标供应商为采购人免费提供技术培训与售后。在采购人使用中标供应商供货的活性氧消毒粉期间，中标供应商应承担配套设备的维保，有义务协助配合甲方对COD、BOD、除磷与氨氮达标的技术支持。

3、验收：

3.1采购人在中标供应商送货、调试后对货物服务进行检查验收，如果发现数量不足或有质量、技术等问题，中标供应商应负责根据合同及采购人的要求采取补足或更换等处理措施，并承担由此发生的一切损失和费用。验收合格后，采购人在验收单上签字并加盖单位公章。

3.2中标方须在按时将货物送达采购人指定地点，若现有设备不符合中标产品投药要求，由中标方负责免费更换投药设备，并派专业人员完成消毒粉稳定投加量调试，指导采购人相关人员实施消毒剂的投放操作，消毒剂处理后污水处理站的出水符合《医疗机构水污染物排放标准》（GB18466-2005)，如未达到疾控及环保相关排放要求，其责任由供应商承担。

3.3中标供应商为采购人免费提供技术培训与售后。在采购人使用中标供应商供货的活性氧消毒粉期间，中标供应商应承担配套设备的维保，有义务协助配合甲方对COD、BOD、除磷与氨氮达标的技术支持。

信息机房搬迁
因业务需求，搬迁时间控制在5日之内。

所提供清单里所有设备关机开机验证，再关机下架，搬迁至指定位置再上架开机。
搬迁前提供原厂数据备份服务，搬迁过程保障数据不丢失。
设备搬迁过程中损坏，提供全新的设备或配件，详见搬迁清单
机房设备搬迁清单：
	类别
	型号
	数量
	备注
	位置

	核心交换机
	华为S5700
	1
	
	核心机房-机柜_1

	汇聚交换机
	华为S5700
	1
	
	核心机房-机柜_2

	FC光交
	博科 300
	2
	
	核心机房-机柜_1/2

	网神防火墙
	F6-3218
	1
	
	核心机房-机柜_1

	网神防火墙
	NSG5500-T01H
	1
	
	核心机房-机柜_1

	TP-LINK路由器
	TL-R473G
	1
	To-医保
	核心机房-机柜_1

	D-LINK路由器
	DI-7002
	1
	To-卫健局
	核心机房-机柜_1

	明御数据库审计
	DAS-DBAuditor
	1
	
	核心机房-机柜_1

	360天擎安全准入
	OTHNAC-1000PX-M25
	1
	
	核心机房-机柜_1

	数据库服务器
	Lenovo X3650 M5
	2
	
	核心机房-机柜_1/2

	虚拟化服务器
	Lenovo X3650 M5
	3
	
	核心机房-机柜_1/2

	服务器
	Lenovo SR650
	1
	
	核心机房-机柜_1

	存储服务器
	Lenovo Storwize V3700
	1
	
	核心机房-机柜_1




